	Наименование заготовок
	Мате-риал 
	Количество изделий
	Размеры 
	Крат-ность
	tоп
	Ктп
	Крз
	tj
	(tj
	Тэф
	n
	m
	P

	
	
	
	l3
	b3
	Lдет 
	l
	b
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	Ц6 – 2 (раскрой плит)

	Стенка накладная
	Плита струж.
	3
	570
	120
	17
	-
	-
	0,319
	1,02
	1,243
	1,213
	1,931
	1800
	0,64
	1
	64

	Планка
	Плита струж.
	1
	570
	80
	17
	-
	-
	0,295
	
	
	0,374
	
	
	
	
	

	Планка
	Плита струж.
	1
	536
	83
	17
	-
	-
	0,271
	
	
	0,344
	
	
	
	
	

	Ц6 – 2 (чистое торцевание)

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	100
	16
	-
	-
	0,133
	1,05
	1,243
	0,521
	2,609
	1800
	0,87
	1
	87

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	356
	100
	10
	-
	-
	0,121
	
	
	0,948
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	90
	10
	-
	-
	0,133
	
	
	0,521
	
	
	
	
	

	Полозок 
	Лист. п/м
	6
	345
	15
	15
	-
	-
	0,079
	
	
	0,619
	
	
	
	
	

	ЦПА - 40

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1558
	105,5
	22
	3
	-
	0,302
	1,05
	1,142
	0,362
	1,343
	1800
	0,45
	1
	45

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	1456
	107
	16
	4
	-
	0,287
	
	
	0,516
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1553
	96,5
	16
	3
	-
	0,302
	
	
	0,362
	
	
	
	
	

	Полозок 
	Лист. п/м
	6
	1407
	97
	22
	4
	5
	0,287
	
	
	0,103
	
	
	
	
	

	ЦДК - 2

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1558
	105,5
	22
	3
	-
	0,15
	1,05
	1,207
	0,19
	0,916
	1800
	0,31
	1
	31

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	1456
	107
	16
	4
	-
	0,144
	
	
	0,274
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1553
	96,5
	16
	3
	-
	0,15
	
	
	0,19
	
	
	
	
	

	Полозок 
	Лист. п/м
	6
	1407
	97
	22
	4
	-
	0,138
	
	
	0,262
	
	
	
	
	

	С 16 – 4 

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1558
	105,5
	22
	3
	-
	0,235
	1,05
	1,394
	0,544
	1,646
	1800
	0,55
	1
	55

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	1456
	107
	16
	4
	-
	0,218
	
	
	0,479
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	1553
	96,5
	16
	3
	-
	0,235
	
	
	0,344
	
	
	
	
	

	Полозок 
	Лист. п/м
	6
	1407
	97
	22
	4
	-
	0,218
	
	
	0,479
	
	
	
	
	

	ШПК – 40 

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	100
	16
	-
	-
	0,1578
	1,05
	1,249
	0,622
	2,487
	1800
	0,83
	1
	83

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	356
	100
	10
	-
	-
	0,158
	
	
	1,243
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	90
	10
	-
	-
	0,158
	
	
	0,622
	
	
	
	
	

	СВП – 2 

	Планка
	Плита струж.
	1
	536
	83
	17
	-
	-
	0,101
	1,02
	1,148
	0,118
	0,118
	1800
	0,04
	1
	4

	СВПГ – 2 

	Ящик (передняя + фасадная стенки ящика)
	Плита струж.+ хв. п/м
	2
	570
	120
	17
	-
	-
	0,293
	1,05
	1,148
	0,706
	1,352
	1800
	0,45
	1
	45

	Полозок 
	Лист. п/м
	4
	345
	15
	15
	-
	-
	0,134
	
	
	
	
	
	
	
	

	ШлПС – 5 

	Планка
	Плита струж.
	1
	570
	80
	17
	-
	-
	0,42
	1,02
	
	0,428
	3,168
	1800
	1,06
	1
	106

	Фасадная стенка ящика
	Плита струж.
	3
	570
	120
	17
	-
	-
	0,566
	
	
	1,732
	
	
	
	
	

	Дверь
	Плита струж.
	1
	570
	500
	17
	-
	-
	0,569
	
	
	0,58
	
	
	
	
	

	Планка
	Плита струж.
	1
	536
	83
	17
	-
	-
	0,42
	
	
	0,428
	
	
	
	
	


	            Продолжение таблицы – 5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	ШлДБ – 4 (шлифование заготовок)

	Передняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	100
	16
	-
	-
	0,383
	1,05
	
	1,206
	6,224
	3600
	1,04
	1
	104

	Боковая стенка ящика
	Хв. п/м
	6
	356
	100
	10
	-
	-
	0,279
	
	
	1,758
	
	
	
	
	

	Задняя стенка ящика
	Хв. п/м
	3
	510
	90
	10
	-
	-
	0,383
	
	
	1,206
	
	
	
	
	

	Полозок 
	Лист. п/м
	6
	345
	15
	15
	-
	-
	0,326
	
	
	2,054
	
	
	
	
	

	ШлДБ – 4 (обгон по периметру)

	Коробка ящика
	Хв. п/м
	3
	530
	356
	100
	-
	-
	0,817
	1,05
	
	2,574
	2,574
	3600
	0,43
	1
	43


        Таблица 6 – Расчёт оборудования по скорости подачи 

	Наименование заготовок
	Мате-риал 
	Количество изделий
	Размеры 
	Ктп
	tj
	(tj
	Тэф
	n
	m
	P

	
	
	
	l3
	b3
	
	
	
	
	
	
	

	ПТШ – 1 (U=15 м/мин)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	1,02
	0,14
	1,438
	3600
	0,24
	1
	24

	Стенка 
	Плита струж.
	2
	2200
	446
	
	0,28
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,14
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	3
	536
	446
	
	0,42
	
	
	
	
	

	Фасадная стенка ящика
	Плита струж.
	3
	570
	120
	
	0,11
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,14
	
	
	
	
	

	Планка
	Плита струж.
	1
	570
	80
	
	0,025
	
	
	
	
	

	Дверь
	Плита струж.
	1
	570
	500
	
	0,157
	
	
	
	
	

	Планка 
	Плита струж.
	1
	536
	83
	
	0,026
	
	
	
	
	

	РС – 9 (U=15 м/мин)

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	1,02
	0,337
	5,42
	3600
	0,903
	1
	90,3


	Стенка 
	Плита струж.
	2
	2200
	446
	
	2,77
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,337
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	3
	536
	446
	
	1,011
	
	
	
	
	

	Фасадная стенка ящика
	Плита струж.
	3
	570
	120
	
	0,269
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,337
	
	
	
	
	

	Дверь
	Плита струж.
	1
	570
	500
	
	0,359
	
	
	
	
	

	МФК – 1 (U=10 м/мин)

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	1,02
	0,193
	3,631
	3600
	0,61
	1
	61

	Стенка 
	Плита струж.
	2
	2200
	446
	
	1,277
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,193
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	3
	536
	446
	
	0,579
	
	
	
	
	

	Фасадная стенка ящика
	Плита струж.
	3
	570
	120
	
	0,603
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,193
	
	
	
	
	

	Планка
	Плита струж.
	1
	570
	80
	
	0,2
	
	
	
	
	

	Дверь
	Плита струж.
	1
	570
	500
	
	0,2
	
	
	
	
	

	Планка 
	Плита струж.
	1
	536
	83
	
	0,193
	
	
	
	
	

	МОК – 3 (U=15 м/мин)

	Фасадная стенка ящика
	Плита струж.
	3
	570
	120
	1,02
	1,98
	2,178
	1800
	0,726
	1
	72,6

	Планка
	Плита струж.
	1
	570
	80
	
	0,219
	
	
	
	
	

	Планка 
	Плита струж.
	1
	536
	83
	
	0,129
	
	
	
	
	

	ЛДШ (U=15 м/мин)

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	1,02
	0,193
	2,514
	1800
	0,838
	1
	83,8

	Стенка 
	Плита струж.
	2
	2200
	446
	
	1,155
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,193
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	3
	536
	446
	
	0,579
	
	
	
	
	

	Стенка 
	Плита струж.
	1
	536
	446
	
	0,193
	
	
	
	
	

	Дверь
	Плита струж.
	1
	570
	500
	
	0,201
	
	
	
	
	


        Таблица 5 – расчёт оборудования по укрупнённым нормативам времени








