Описание приспособления

Изношенные концы топливопроводов отрезают и при помощи специального приспособления изготавливают новые рабочие поверхности следующим образом. Отжимают, т.е. нагревают и опускают трубку в воду, затем вставляют её в отверстие зажимных щек, соответствующее диаметру трубки и зажимают стяжными винтами так, чтобы конец трубки выступал на 3…4 мм. Вращая винтом приспособления, развальцовывают конец трубки до необходимого размера.
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