4.2. Основные операции обработки давлением

Операции обработки давлением классифицируют в зависимости от используемого инструмента, оборудования, температуры обраба​тываемого металла и других признаков. В зависимости от применяемого инструмента, деформирующего металл, различают: 

1) штамповую обработку, 

2) бесштамповую обработку. 

При штамповой обработке на машине используют специальный инструмент - штамп (отсюда и происходит название). С помощью штампа можно получать изделия одинаковых размеров. При бесштамповой обработке на машине используют универсальный деформирующий инструмент, позволяющий получать различные размеры изделий одинаковой формы (круглый, квадратный, прямоугольный пруток, лист, ленту). К операциям штамповой обработки относят: 

1) операции холодной листовой штамповки, 

2) операции холодной объемной штамповки, 

3) операции горячей (листовой и объемной) штамповки. При операциях листовой штамповки исходная заготовка из лис​тового металла и в процессе пластического деформирования ее тол​щина не меняется или изменяется незначительно. При операциях объемной штамповки размеры исходной заготовки зн*читально изменя​ются по трем направлениям. Основными операциями бесштамповой обработки являются: 

1) прокатка, 

2) волочение. Операции холодной листовой штамповки делятся на три основные группы: 

1) разделительные, 

 
2) формообразующие, 

3) комбинированные. 

К разделительным операциям листовой штамповки относят: отрез​ку, разрезку, обрезку, вырезку, надрезку, просечку, вырубку, про​бивку, зачистку и калибровку и др. 

При разделительных операциях происходит отделение полное (отрезка, разрезка, обрезка, вырезка, вырубка, пробивка, зачист​ка, калибровка) или частичвое (надрезка, просечка) металла от исходной заготовки. 

Результатом этих операций являются или готовые детали или заго​товки, используемые для последующей обработки. 

К формообразующим операциям относят: гибку, вытяжку, отбортовку, обжим, формовку и др. 

При формообразующих операциях исходная плоская заготовка дефор​мируется в пространственную деталь. При этом плоская заготовка или локально (гибка, отбортовка, обжим, формовка) или полностью (вытяжка) деформируется. 

К комбинированным операциям относят - различные комбинации одновременно выполняемых в одной или нескольких позициях штампа различных операций. 

Операции холодной объемной штапмповки: выдавливание, высадка, чеканка и калибровка, накатка резьб и зубчатых колес и др. 

